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射出成形機性能仕様表 
ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＭＯＬＤＩＮＧ ＭＡＣＨＩＮＥ 

ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮＳ 

 

（１）一 般 性 能  

  射 出 側  ・ ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＵＮＩＴ      型 締 側  ・ ＣＬＡＭＰ ＵＮＩＴ 

項目 単位 数値 項目 単位 数値 

スクリュ径 
ＳＣＲＥＷ ＤＩＡＭＥＴＥＲ ｍｍ 32 36 40 

    型締力 ※３ 

ＣＬＡＭＰ ＦＯＲＣＥ ｋＮ 1080 

射出体積 
ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＣＡＰＡＣＩＴＹ ｃｍ３ 117 148 182 

型締ストローク 
ＣＬＡＭＰ ＳＴＲＯＫＥ ｍｍ 350 

 

   可塑化能力  ※１ 

ＰＬＡＳＴＩＣＩＺＩＮＧ ＲＡＴＥ 
ｋｇ／ｈ 

40 54 75 
使用金型厚 

ＭＯＬＤ ＴＨＩＣＫＮＥＳＳ 

最小～最大 
  （ＭＩＮ．～ＭＡＸ．） 

ｍｍ 180～510 
（ＰＳ） （ＰＳ） （ＰＳ） 

 射出圧力 ※２
 

ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＰＲＥＳＳＵＲＥ ＭＰａ 276 218 177 
最大型開距離 

ＤＡＹＬＩＧＨＴ ＯＰＥＮＩＮＧ ｍｍ 860 

射出率 
ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＲＡＴＥ ｃｍ３／ｓ 161 204 251 

タイバ－間隔（ＨｘＶ） 
ＣＬＥＡＲＡＮＣＥ ＢＥＴ． ＲＯＤＳ ｍｍ 460×460 

射出速度 
ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＳＰＥＥＤ ｍｍ／ｓ 200 

ダイプレ－ト寸法（ＨｘＶ） 
ＰＬＡＴＥＮ ＳＩＺＥ ｍｍ 647×647 

射出ストロ－ク 
ＳＣＲＥＷ ＳＴＲＯＫＥ ｍｍ 145 

最小金型寸法（ＨｘＶ） 
ＭＯＬＤ ＳＩＺＥ ＭＩＮ． ｍｍ 325×325 

スクリュ回転速度 
ＳＣＲＥＷ ＳＰＥＥＤＳ ｒｐｍ 0～300 

エジェクタ・ストロ－ク 
ＥＪＥＣＴＯＲ ＳＴＲＯＫＥ ｍｍ 100 

    射出力  ※３ 

ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ ＦＯＲＣＥ ｋＮ 222 
   エジェクタ力 ※３ 

ＥＪＥＣＴＯＲ ＦＯＲＣＥ ｋＮ 24 

  ノズルタッチ力 ※３ 

ＮＯＺＺＬＥ ＴＯＵＣＨ ＦＯＲＣＥ ｋＮ 17    

ホッパ容量（ＯＰＴ） 
ＨＯＰＰＥＲ ＣＡＰＡＣＩＴＹ Ｌ 25    

（２）装備，その他 ＧＥＮＥＲＡＬ                  

項目 単位 数値 項目 単位 数値 

加熱筒ヒーター電力 
ＨＥＡＴＥＲ ＢＡＮＤ ＣＡＰＡＣＩＴＹ 

ｋＷ 
9.00 （φ32） 

10.69 （φ36,40） 

機械寸法（ＬｘＷｘＨ） 
ＭＡＣＨＩＮＥ ＳＩＺＥ 

ｍ 
4.67×1.20×1.80 

4.79×1.20×1.80 

型締駆動用電動機出力 
ＣＬＡＭＰ－ＥＬＥＣ．ＭＯＴＯＲ 

ｋＷ 7.5 
床寸法（ＬｘＷ） 
ＦＬＯＯＲ ＳＰＡＣＥ 

ｍ 4.25×0.78 

突出駆動用電動機出力 
ＥＪＥＣＴＯＲ－ＥＬＥＣ．ＭＯＴＯＲ 

ｋＷ 2.0 
機械質量 

ＭＡＣＨＩＮＥ ＷＥＩＧＨＴ （ＡＰＰＲＯＸ） 
ｔ 5.1 

射出駆動用電動機出力 
ＩＮＪＥＣＴＩＯＮ－ＥＬＥＣ．ＭＯＴＯＲ ｋＷ 15 

スクリュ駆動用電動機出力 
ＳＣＲＥＷ－ＥＬＥＣ．ＭＯＴＯＲ 

ｋＷ 11 

 

［記事］ 射出：標準仕様 CM17002 ノズル３０ｍｍ延長 

 

（注１）射出圧力は射出装置の出力であり、樹脂の圧力ではありません。 

射出圧力は設定可能な最大値です。成形条件によっては射出圧力が制限される場合があります。 

（注２）射出率、射出速度の数値は計算値であり、最大射出圧発生時に保障されるものではありません。 

（注３）可塑化能力は標準仕様のスクリュ加熱筒を搭載した場合のＰＳ樹脂による数値です。 

 

[NOTE]  INJECTION:STANDARD SPECIFICATION CM17002 NOZZLE 30mm EXTENDED 
 
1. Injection pressure is an output fed by injection unit, not a resin pressure. 

Injection pressure is the maximum settable value, which may be restricted depending on the molding conditions. 
2. The figures of injection rate and injection speed are the calculated values, 

but are not guaranteed in the maximum injection pressure. 
3. Plasticizing rate indicates the values when PS resin is used on standard screw and barrel. 
○この仕様は予告なしに変更することがあります。 ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮＳ ＳＵＢＪＥＣＴ ＴＯ ＣＨＡＮＧＥ ＷＩＴＨＯＵＴ ＮＯＴＩＣＥ 

型式 
ＭＯＤＥＬ 

ＮＥＸ１１０Ⅳ－１８Ｅ 

日付 
ＤＡＴＥ 

’ 1 ８ 年  ６ 月 １ ４ 日 

 

Ｄ０００９Ｈ０８４－６４ 
承 認 審 査  起 案 

    

 

 (注１) 

※１ 可塑化能力は使用樹脂，成形条件等により異なります。 
ＰＬＡＳＴＩＣＩＺＩＮＧ ＲＡＴＥ ＭＡＹ ＶＡＲＹ  
ＵＮＤＥＲ ＭＯＬＤＩＮＧ ＣＯＮＤＩＴＩＯＮＳ． 

※２ １ＭＰａ ＝10.2ｋｇｆ／㎝２ 

※３ １ｋＮ ＝0.102ｔｏｎｆ ＝102ｋｇｆ 
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